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ETALONNAGE

Portée détaillée v.8 de I'attestation 2-7264
Detailed scope v.8 of the attestation 2-7264

La portée détaillée concerne les prestations réalisées par : La portée détaillée concerne les prestations réalisées pour l'objet :

CETIM — SAINT-ETIENNE - Pole Expertise, Mesure, Etalonnage ‘ Piéce étalon ou gabarit de controle

DIMENSIONNEL / Autres étalons dimensionnels

Référence de la Lieu de
méthode réalisation

Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie

Parallélisme d’un plan (surface intégrale extraite) par rapport a
une référence spécifiée simple de type plan

NF EN ISO 1101 (2017-04)

NF EN ISO 5459 (2011-11) Procédure interne
Acier T-20065
Exemple : Epa<5mm U = 1,5um A-20287 En labo
Orientation m
™) Parallélisme d’une lignhe médiane extraite par a rapport a une

référence spécifiée simple de type plan

NF EN ISO 1101 (2017-04)

NF EN ISO 5459 (2011-11) Procédure interne
) Epa <5 mm Acier T-20065 En labo
Exemple : pas U=1,5um A-20287

AN
AN

D
~

|
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CETIM — SAINT-ETIENNE - Pole Expertise, Mesure, Etalonnage Piéce étalon ou gabarit de controle

DIMENSIONNEL / Autres étalons dimensionnels

Référence de la Lieu de
méthode réalisation

Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie

Parallélisme d’une ligne médiane extraite par rapport a une
référence spécifiée simple de type cylindre (axe du cylindre)

NF EN ISO 1101 (2017-04)
NF EN ISO 5459 (2011-11)

. Procédure interne
Exemple : . T o006s
S /[ Fou @t [A] | Epas5mm U= 1.5um A-20287 En labo
N
& NI
Orientation N _:\_\_\;;\_\_\;;\_:
(1) A

Parallélisme d’une ligne médiane extraite par rapport a une
référence spécifiée de type deux cylindres coaxiaux (axe de
deux cylindres coaxiaux)

NF EN ISO 1101 (2017-04)

NF EN ISO 5459 (2011-11) Procédure interne
//| ot |[A-B Acior T-20065
Exemple : 5 Epa<5mm U = 15um A-20287 En labo
A




CETIM — SAINT-ETIENNE - Pole Expertise, Mesure, Etalonnage

Orientation

(1)

DIMENSIONNEL / Autres étalons dimensionnels

Mesurande

Parallélisme d’une surface intégrale extraite par rapport a une
référence spécifiée de type droite
NF EN ISO 1101 (2017-04)
NF EN ISO 5459 (2011-11)
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Piéce étalon ou gabarit de controle

Etendue de mesure

Incertitude élargie

Référence de la
méthode

Procédure interne

Lieu de
réalisation

\[ m Epa<5mm Acier I\:gggg? En labo
Exemple : / \ M. - U=1,5um

)

N2 .

IPZN \\\\
Perpendicularité d’un plan (surface intégrale extraite) par rapport
a une référence spécifiée simple de type plan
Procédure interne
NF EN ISO 1101 (2017-04) T-20065
NF EN ISO 5459 (2011-11) Ll a Eoe <5 mm Acier A-20287 Er labo
U=1,5um
Exemple :
A
Perpendicularité d’'une ligne médiane extraite par rapport a une
référence spécifiée simple de type plan
NF EN ISO 1101 (2017-04)
NF EN ISO 5459 (2011-11) : Procédure int
> « J_l @t IA | _ rocédure interne
Exemple : Epe <5 mm Acier -20065 En labo
- U=1,5um A-20287

—




CETIM — SAINT-ETIENNE - Pole Expertise, Mesure, Etalonnage

DIMENSIONNEL / Autres étalons dimensionnels

Mesurande

Perpendicularité d’un plan (surface intégrale extraite) par
rapport a une référence spécifiée simple de type cylindre (axe

du cylindre) I:l ...
A el [ [T ]A
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Piéce étalon ou gabarit de controle

Etendue de mesure

Incertitude élargie

Référence de la
méthode

Procédure interne

Lieu de
réalisation

NF EN ISO 1101 (2017-04) Epe <5 mm Acier T-20065 En labo
NF EN ISO 5459 (2011-11) pe= U=1,5um A-20287
Exemple :
Perpendicularité d’un plan (surface intégrale extraite) par
rapport a une référence spécifiée de type deux cylindres
coaxiaux (axe de deux cylindres coaxiaux)
NF EN ISO 1101 (2017-04) Procédure interne
NF EN ISO 5459 (2011-11) T-20065
Acier
A B | -
Exemple [A] B /_\ Epe <5 mm 0 A-20287 En labo
Orientation |
(1)
Perpendicularité d’une ligne médiane extraite par rapport a une
référence spécifiée simple de type cylindre (axe du cylindre)
NF EN ISO 1101 (2017-04)
NF EN ISO 5459 (2011-11) Procédure interne
Acier T-20065
Exemple : Epe <5 mm U =15um A-20287 En labo
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CETIM — SAINT-ETIENNE - Pole Expertise, Mesure, Etalonnage Piéce étalon ou gabarit de controle

DIMENSIONNEL / Autres étalons dimensionnels

Référence de la Lieu de

Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie > D
méthode réalisation

Perpendicularité d’une ligne extraite par rapport a une référence
spécifiée simple de type plan.

B {[=]e]
Procédure interne
Epe <5mm Acier -20065 En labo
o ) pe = U=1,5um A-20287
Orientation
(1) Perpendicularité d’une ligne médiane associée suivant la
méthode des moindres carrés par rapport a une référence
spécifiée simple de type plan associé suivant la méthode des
moindres carrés.
NF EN ISO 1101 (2017-04) Procédure interne
NF EN ISO 5459 (2011-11) Acier T-20065
[ —|Lpt@IA © Epe <5mm U= 1.50m A o008 En labo

Exemple :




CETIM — SAINT-ETIENNE - Pole Expertise, Mesure, Etalonnage

Position (2)
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Piéce étalon ou gabarit de controle

DIMENSIONNEL / Autres étalons dimensionnels

Mesurande

Localisation d’un plan (surface intégrale extraite) par rapport a
une référence spécifiée simple de type plan. (Lmin et Lmax)

Etendue de mesure

Incertitude élargie

Référence de la
méthode

Lieu de
réalisation

Acier
—
NF EN I 459 (2011-11 T A
S0 5459 (2011-11) Eloc =5 mm localisation T-20065
. A-20287 En labo
E. le : L
xemple L compris dans le et U=13um+3.10°.L
—— volume de mesure !
pour Lmin et Lmax
% A
Localisation de deux plans (surfaces intégrales extraites) en Acier
zone commune (Lmin et Lmax) U=26um+2,3.106.L
X _$ rcl pour le résultat de Procédure interne
NF EN ISO 1101 (2017-04) Eloc <5 mm localisation T-20065
NF EN ISO 5459 (2011-11) L .
. _ " A-20287 En labo
—_4|—7 L compris dans le | etU=13um+ 3.106.L
Exemple : volume de mesure pour Lmin et Lmax
Localisation d’un point (centre de cercle, centre de sphére, point
mesuré, point construit) par rapport a une référence spécifiée
simple de type plan (Lmin et Lmax)
NF EN ISO 1101 (2017-04) Point spécifié vi ¢ Acier
- oint specifie via note
NF EN ISO 5459 (2011-11) II. e <5 mm U=2,6um+2,3.106.L | Procédure interne
. <+ A - T-20065
Exemple : et U =13 + 3.106.L A-20287 En labo

L compris dans le
volume de mesure

pour Lmin et Lmax
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CETIM — SAINT-ETIENNE - Pole Expertise, Mesure, Etalonnage Piéce étalon ou gabarit de controle

DIMENSIONNEL / Autres étalons dimensionnels

Référence de la Lieu de

Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie > D
méthode réalisation

Localisation d'un point spécifié par une note par rapport a un
systéme de référence spécifiée dont la référence primaire est de
type plan et la référence secondaire est de type droite et écart
local signé el ooint soicific .
NF EN ISO 1101 (2017-04) oint opeCE PAt iote
NF EN ISO 5459 (2011-11) Ve nne

Acier
U=2,6um+ 2,3.106.L Procédure interne
T-20065

Exemple : [e] L comoris dans le et U =13+ 3.106L A-20287 En labo
ple P pour el

volume de mesure

Eloc £ 5 mm

Localisation d’une lighe médiane extraite par rapport a un
Position (2) | systéeme de références spécifiées dont la référence primaire est
de type cylindre (axe du cylindre) ou deux cylindres coaxiaux
(axe de deux cylindres coaxiaux) et dont la référence secondaire
est de type plan

NF EN ISO 1101 (2017-04)

NF EN ISO 5459 (2011-11) Procedure interne

Eloc £ 5 mm Acier T-20065
U =2,6um+6.106.L A-20287

IE| \I;olu%?(renggsmegires ©
e Y
| G

14| ot [A-B|C|

Exemple : En labo




CETIM — SAINT-ETIENNE - Pole Expertise, Mesure, Etalonnage

Position (2)

Portée V8 de I'attestation 2-7264

Piéce étalon ou gabarit de controle

DIMENSIONNEL / Autres étalons dimensionnels

Mesurande

Localisation en zone commune de n lignes médianes extraites
ou associées par la méthode des moindres carrés par rapport a
une référence spécifiée simple de type plan

NF EN ISO 1101 (2017-04)
NF EN ISO 5459 (2011-11)

Référence de la
méthode

Incertitude élargie

Etendue de mesure

Procédure interne

Lieu de
réalisation

NF EN ISO 5458 (2018-06) Eloc £ 5 mm Acier T-20065
U=2,6um+ 6.106. L A-20287 E
. n labo
Exemple : nxod L compris dans le
volume de mesure

Btz [A]

gt (2 @ [A]
Localisation en zone commune de n lighes médianes extraites
ou associées par la méthode des moindres carrés par rapport a
une systéme de référence spécifiée dont la référence primaire
est de type plan et la référence secondaire est de type cylindre
(axe du cylindre)
NF EN ISO 1101 (2017-04) Procédure interne
NF EN ISO 5459 (2011-11) Eloc £5 mm Acier T-20065
NF EN ISO 5458 (2018-06) U=2,6um+ 6.106. L A-20287 En labo

E le : |
remere IE ’o nxed
[¢]er cz[A]B]
// T %ot iz @ [A]8]

[

L compris dans le
volume de mesure
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CETIM — SAINT-ETIENNE - Pole Expertise, Mesure, Etalonnage Piéce étalon ou gabarit de controle

DIMENSIONNEL / Autres étalons dimensionnels

Référence de la Lieu de
méthode réalisation

Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie

Localisation d'une ligne intégrale extraite ou associée par rapport
a une référence partielle de type droite et écarts locaux minimum
et maximum ou écart local signé.

NF EN ISO 1101 (2017-04)

NF EN ISO 5459 (2011-11)

Acier
E le : = -6
xemple o IALS] Eloc <5 mm U=26um+23.10° L Procédure interne
AJAT T-20065
= -6
! 4+t [al//]B L compris dans le et U _1,3 + 3.106.L A-20287 En labo
<[t ©AK]/]B pour elmin et elmax ou
e NAVIE volume de mesure ol
| BEORKE
)
Position (2) El
Localisation d'une ligne intégrale extraite ou associée par rapport
a une référence partielle de type droite associée par la méthode
des moindres carrés et écarts locaux minimum et maximum ou
écart local signé.
NF EN ISO 1101 (2017-04)
NF EN ISO 5459 (2011-11) .
Acier
= -6
Exemple : Eloc £ 5 mm U=26um+23.10° L Procédure interne
AlA1 [ALS] _ 5 T-20065
4]t [a @]/]B L compris dans le et U .1’3 * 31000 A-20287 Enlabo
pour elmin et elmax ou
4t @AQK|/B volume de mesure ol
&t OAQK|/[B
REC G IE




CETIM — SAINT-ETIENNE - Pole Expertise, Mesure, Etalonnage

Position (2)

Portée V8 de I'attestation 2-7264

Piéce étalon ou gabarit de controle

DIMENSIONNEL / Autres étalons dimensionnels

Mesurande

Localisation de deux lignes intégrales extraites ou associées en
zone combinée et écarts locaux minimum et maximum de chacune
des deux lignes ou écart local signé.

NF EN ISO 1101 (2017-04)

NF EN ISO 5459 (2011-11)

Etendue de mesure

Incertitude élargie

Acier

Référence de la
méthode

Lieu de
réalisation

Fxemple 1tz K]//]8] ) U = 2,6um+ 2,3.10%. L T
PN NG | //| B | Eloc £ 5 mm Procédure interne
| et U =13 + 3.100L -20065 En labo
L compris dans le . o A-20287
volume de mesure plour elmin et elmax ou
L °
2]
Localisation d'un point dérivé par rapport a une référence
spécifiée de type centre de sphére associée par la méthode des
moindres carrés et écart local signé (el)
NF EN ISO 1101 (2017-04) Acier
g)feEan:es:(') 5459 (2011-11) Eloc <5 mm U =2,6um+2,3.10%. L | Procédure interne
’ T-20065 En labo
SgD +t L compris dans le |et U =13 + 3.106.L A-20287
volume de mesure pour el

10



CETIM — SAINT-ETIENNE - Pole Expertise, Mesure, Etalonnage

Position (2)

Portée V8 de I'attestation 2-7264

Piéce étalon ou gabarit de controle

DIMENSIONNEL / Autres étalons dimensionnels

Mesurande

Localisation d’une surface médiane extraite par rapport a une
référence spécifiée de type droite et écart local signé (el)

Etendue de mesure

Incertitude élargie

Acier

Référence de la
méthode

Lieu de
réalisation

Eloc <5 mm U =2,6um+ 2,3.106. L | Procédure interne
[4]
— . T-20065 En labo
L compris dans le |et U =13 + 3.10°.L A-20287
[ . I volume de mesure pour L + el
Localisation d'un point spécifié par une note par rapport a un
systéme de référence spécifiée dont la référence primaire est de
type plan, la référence secondaire est de type droite et la
référence tertiaire est de type plan.
&=, _, ElTelc] Acier
Y0 , .
& ! Eloc £ 5 mm U =2,6um+ 2,3.106. L | Procédure interne
LT ML T-20065 En labo
— L compris dans le|et U =13 + 3.106.L A-20287
(2] volume de mesure pour L + el
i 3
SEIE
|

11
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CETIM — SAINT-ETIENNE - Pole Expertise, Mesure, Etalonnage Piece étalon ou gabarit de controle

DIMENSIONNEL / Autres étalons dimensionnels

Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie Refer?nce 8 ’Lle'u d.e
méthode réalisation
Localisation d'une ligne médiane extraite par rapport a une
référence spécifiée de type droite.
Acier
[A] Eloc < 5 mm U =2,6um+2,3.10°. L | Procédure interne
-20065 En labo
—— 'B| [L compris dans le|et U =13 + 3.10%L A-20287
— volume de mesure pour L + el
& R
e[t [AKILTe D
Position (2)
Localisation d'une point mesuré, construit ou centre de cercle par
rapport a une référence partielle de type droite associée par la
méthode des moindres carrés et écart local signé.
NF EN ISO 1101 (2017-04)
NF EN ISO 5459 (2011-11) Acier
Eloc £ 5 mm U =2,6um+ 2,3.106. L | Procédure interne
T] - T-20065
<
BE L compris dans le |et U = 1,3 + 3.106.L A-20287 Enlabo
1 volume de mesure pour L + el
(ALS] 2-1A]
=21 il

12



CETIM — SAINT-ETIENNE - Pole Expertise, Mesure, Etalonnage

Portée V8 de I'attestation 2-7264

Piéce étalon ou gabarit de controle

DIMENSIONNEL / Autres étalons dimensionnels

Mesurande

Localisation d'une point mesuré, construit ou centre d'un cercle
par rapport a une référence spécifiée de type droite et écart local
signé.

NF EN ISO 1101 (2017-04)

NF EN ISO 5459 (2011-11)

BI| ©|t|B

Etendue de mesure

Incertitude élargie

Acier

Référence de la
méthode

Lieu de
réalisation

volume de mesure

pour L + elmin et elmax

' Eloc <5 mm U=2,6um+ 2,3.105. L . .
~ Point mesuré dans une diredion Procédure interne
Position(2) |_,_ contenant la référence spéciiée Aet | | compris dans le [ et U = 1,3 + 3.10°L X%gggg Enlabo
T mesure 3 une distance de 0,1mm volume de mesure pour L + el
. de la référence specifiée D.
Localisation d’une surface médiane extraite par rapport a une
référence spécifiée de type plan et écarts locaux minimum et
maximum elmin et elmax.
NF EN ISO 1101 (2017-04)
NF EN ISO 5459 (2011-11)
_“1_"_ '¢' 1A Acier
Eloc £ 5 mm U=2,6um+ 2,3.106. L i .
J —- Procédure interne
. T-20065 En labo
= -6
A L compris dans le | et U 1,3 + 3.10°L A-20287

13



CETIM — SAINT-ETIENNE - Pole Expertise, Mesure, Etalonnage

Position (2)

DIMENSIONNEL / Autres étalons dimensionnels

Mesurande

Concentricité d’'une section droite d’'un cylindre rapport a une
référence spécifiée de type cylindre (axe du cylindre) ou deux
cylindres coaxiaux (axe de deux cylindres coaxiaux)

NF EN ISO 1101 (2017-04)
NF EN ISO 5459 (2011-11)

Portée V8 de I'attestation 2-7264

Piéce étalon ou gabarit de controle

Etendue de mesure

Incertitude élargie

Référence de la
méthode

Procédure interne

Lieu de
réalisation

Eco<5mm Acier X:ggggg
Exemple : U=1,5um En labo
Coaxialité d’une ligne médiane extraite par rapport a une
référence spécifiée de type cylindre (axe du cylindre) ou deux
cylindres coaxiaux (axe de deux cylindres coaxiaux)
NF EN ISO 1101 (2017-04) Procédure interne
NF EN ISO 5459 (2011-11) Eco<5mm T-20065

co= Acier A-20287 1 labo

Exemple : U=2,5um

14
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CETIM — SAINT-ETIENNE - Pole Expertise, Mesure, Etalonnage Piéce étalon ou gabarit de controle

DIMENSIONNEL / Autres étalons dimensionnels

Référence de la

Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie >
méthode

Coaxialité d’une ligne médiane associée par rapport a une
référence spécifiée de type droite

Lieu de
réalisation

NF EN ISO 1101 (2017-04) O ot @ |A-B
NF EN ISO 5459 (2011-11) O] ot @ |A-8 ,
© ot © |A-B Procédure interne
iti Exemple : —©| ot @ [A-B Eco <5 mm Acier T-20065
Position (2) P U = 2.5um A-20287 En labo
H
: )\
- -— B
Battement circulaire radial d’'un élément intégral (ligne intégrale
extraite) par rapport a une référence spécifiée de type cylindre
(axe du cylindre) ou deux cylindres coaxiaux (axe de deux
cylindres coaxiaux)
Procédure interne
NF EN ISO 1101 (2017-04) . T-20065
Battement Acier
3) NF EN ISO 5459 (2011-11) Ebcr <5 mm U = 2,5um A-20287 En labo

Exemple :

15



CETIM — SAINT-ETIENNE - Pole Expertise, Mesure, Etalonnage

Battement

®)

DIMENSIONNEL / Autres étalons dimensionnels

Mesurande

Battement total radial d’un élément intégral (surface intégrale
extraite) par rapport a une référence spécifiée de type cylindre
(axe du cylindre) ou deux cylindres coaxiaux (axe de deux
cylindre coaxiaux)

NF EN ISO 1101 (2017-04)
NF EN ISO 5459 (2011-11)

Portée V8 de I'attestation 2-7264

Piéce étalon ou gabarit de controle

Etendue de mesure

Incertitude élargie

Référence de la
méthode

Procédure interne

Lieu de
réalisation

T-20065
Exemble : Ebtr <5 mm Acier A-20287 En labo
_L U - 3,0um
B
) ___e \I/
Battement circulaire axial d’un élément intégral (ligne intégrale
extraite) par rapport a une référence spécifiée de type cylindre
(axe du cylindre) ou deux cylindres coaxiaux (axe de deux
cylindres coaxiaux) E Procédure interne
T-20065
NF EN ISO 1101 (2017-04) Ebca <5 mm Acier A-20287
NF EN ISO 5459 (2011-11) U =1,5um Enlabo

Exemple :

16



CETIM — SAINT-ETIENNE - Pole Expertise, Mesure, Etalonnage

Portée V8 de I'attestation 2-7264

Piéce étalon ou gabarit de controle

DIMENSIONNEL / Autres étalons dimensionnels

Mesurande

Battement total axial d’'un élément intégral (surface intégrale
extraite) par rapport a une référence spécifiée de type cylindre
(axe du cylindre) ou deux cylindres coaxiaux (axe de deux
cylindres coaxiaux)

Etendue de mesure

Incertitude élargie

Référence de la
méthode

Battement | NF EN ISO 1101 (2017-04) A Procédure interne
(3) NF EN ISO 5459 (2011-11) T-20065
Ebta £ 5 mm Acier A-20287
Exemple : U=1,5um
Diamétre global d’un cylindre associé selon la méthode des
Tailles moindres carrés Acier :
Linéaires | NF EN ISO 14405-1 (2016-12) 1,0um+3.106. D
4)

Diamétre global d’un cylindre associé selon la méthode
maximum inscrit
NF EN ISO 14405-1 (2016-12)

Diamétre global d’un cylindre associé selon la méthode
minimum circonscrit
NF EN ISO 14405-1 (2016-12)

Diameétre global d’un cylindre associé selon la méthode minimax
NF EN ISO 14405-1 (2016-12)

Diameétres locaux sur cylindre entre deux points
NF EN ISO 14405-1 (2016-12)

Diamétre globale dans une section droite du cylindre associé
selon la méthode des moindres carrés
NF EN ISO 14405-1 (2016-12)

D compris dans
volume de mesure

le

Acier :
1,3um + 3.10%. D

Acier :
1,3um + 3.10-6. D

Acier :
1,3um + 3.10-6. D

Acier :
1,8um + 3.10-6. D

Acier :
1,0um + 2.10-6. D

Procédure interne
T-20065
A-20287

Lieu de
réalisation

En labo

17



CETIM — SAINT-ETIENNE - Pole Expertise, Mesure, Etalonnage

Portée V8 de I'attestation 2-7264

Piéce étalon ou gabarit de controle

DIMENSIONNEL / Autres étalons dimensionnels

Mesurande

Diamétre global dans une section droite du cylindre associé
selon la méthode maximum inscrit
NF EN ISO 14405-1 (2016-12)

Diameétre global dans une section droite du cylindre associé

Etendue de mesure

Incertitude élargie

Acier :

1,3um + 2.106. D

selon la méthode minimum circonscrit Acier :
NF EN ISO 14405-1 (2016-12) . 1,3um + 2.10°6,
D compris dans le
Diameétre global dans une section droite du cylindre associé volume de mesure
selon la méthode minmax Acier :
NF EN ISO 14405-1 (2016-12) 1,3um + 2.10°6,
Diamétres locaux dans une section droite entre deux points Acier -
NF EN ISO 14405-1 (2016-12) 1,8um + 3.10°6.
Distance locale entre deux points sur deux plans opposés Acier -
NF EN ISO 14405-1 (2016-12) o
. 1,8um + 3.10°6.
Tailles
Linéaires | Distance globale des moindres carrés entre deux plans opposes Acier -
(4) NF EN ISO 14405-1 (2016-12) 1,0um + 2.106.
Distance globale minimax entre deux plans opposés Acier -
NF EN ISO 14405-1 (2016-12) L compris dans le A
1,3um + 3.10C.
volume de mesure
Distance globale maximale inscrite entre deux plans opposés Acier -
NF EN ISO 14405-1 (2016-12) 1,3um + 3.106.
Distance globale minimale circonscrite entre deux plans
opposés Acier :
NF EN ISO 14405-1 (2016-12) 1,3um + 3.106.
Diamétre global d’'une sphére associée selon la méthode des
moindres carrés
NF EN ISO 14405-1 (2016-12) D compris dans le Acier :
volume de mesure 1,0um + 3.10°6.

Référence de la
méthode

Procédure interne
T-20065
A-20287

Lieu de
réalisation

En labo
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CETIM — SAINT-ETIENNE - Pole Expertise, Mesure, Etalonnage

Portée V8 de I'attestation 2-7264

Piéce étalon ou gabarit de controle

DIMENSIONNEL / Autres étalons dimensionnels

Mesurande

Diamétre global d’'une sphére associée selon la méthode
maximum inscrit
NF EN ISO 14405-1 (2016-12)

Diameétre global d’'une sphére associée selon la méthode

Etendue de mesure

Incertitude élargie

Acier :

1,3um + 3.106. D

minimum circonscrit Acier :
NF EN ISO 14405-1 (2016-12) 1,3um + 3.10°6.
Tailles Diameétre global d’'une sphére associée selon la méthode D compris dans le
Linéaires | minimax volume cFi)e mesure Acier :

(4) NF EN ISO 14405-1 (2016-12) 1,3um + 3.10°6.
Diamétre local d’une sphére entre deux points Acier -
NF EN ISO 14405-1 (2016-12) 1,8um + 3.106.
Distance globale dans une section droite spécifique de deux Acier :
plans non paralléles selon la méthode des moindres carrés
NF EN ISO 14405-1 (2016-12) 1,0um + 2.10°6.
Angle global d’un céne selon la méthode des moindres carrés Acier -
NF EN ISO 14405-3 (2017-03) -

0,001

Angle global d’un céne selon la méthode des minimax Acier -
NF EN ISO 14405-3 (2017-03) .

. 0,002

Tailles
anqulaires | Angle global entre deux plans selon la méthode des moindres 0° < Angle < 360°

(5) carrés Acier :
NF EN ISO 14405-3 (2017-03) 0,001°
Angle global entre deux plans selon la méthode des minimax Acier -
NF EN ISO 14405-3 (2017-03) .

0,002
Ecart de circularité d’une section droite d’un cylindre ou d’un
Forme (6) | S20¢ Eere = 5mm 0,6um + 3,5.10. D

NF EN 1SO 1101 (2017-04)

Référence de la
méthode

Procédure interne
T-20065
A-20287

Lieu de
réalisation

En labo
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Portée V8 de I'attestation 2-7264

CETIM — SAINT-ETIENNE - Pole Expertise, Mesure, Etalonnage Piéce étalon ou gabarit de controle

DIMENSIONNEL / Autres étalons dimensionnels

Référence de la Lieu de

Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie > D
méthode réalisation

Ecart de rectitude d’une droite de la surface d’un cylindre, d’un
cone ou d’un plan
NF EN ISO 1101 (2017-04)

Erect £ 5mm
L compris dans le 0,2um + 4,0.106. L
volume de mesure

Ecart de rectitude de la ligne médiane d’un cylindre, d’un céne
ou de deux lignes opposées
NF EN ISO 1101 (2017-04)

Erect £ 5mm
L compris dans le 0,2um + 4,0.106. L
volume de mesure

Ecart de cylindricité

NF EN ISO 1101 (2017-04) Ecyi< 5mm 1,5um Procédure interne
T-20065
Forme (6) "Ec2 1t de planéite Epm < 5mm a5 100 L A-20287 Enlabo
NF EN ISO 1101 (2017-04) L compris dans le 2H T

volume de mesure

Ecart de profil d’une ligne
NF EN ISO 1101 (2017-04) Epri < 5mm 1,5um
NF EN ISO 1660 (2017-04)

Ecart de profil d’une surface
NF EN ISO 1101 (2017-04) Eprs < 5mm 1,5um
NF EN ISO 1660 (2017-04)

Pour les spécifications géométriques de positions (2) L correspond aux valeurs des TED, Dimensions Théoriques Exactes exprimées en mm

Les incertitudes élargies correspondent aux aptitudes en matiére de mesures et d’étalonnages (CMC) du laboratoire pour une probabilité de couverture de 95 %.
Ces incertitudes peuvent étre dégradées en fonction des caractéristiques de la piéce étalon ou du gabarit. Il appartient au laboratoire de tenir a jour un bilan des
incertitudes associées aux étalonnages réalisés.

Les meilleures incertitudes élargies sont obtenues sur des piéces étalons ou des gabarits de qualité géométriques équivalentes a des étalons (c’est-a-dire Ra<
0,05m)

Les meilleures incertitudes élargies sont obtenues pour des mesures avec un stylet court orienté suivant I’'axe Z (Coulisseau) de la MMT.

Les incertitudes élargies sont mentionnées pour le seul matériau acier. Les incertitudes pour d’autre matériaux seront évaluées en fonction des coefficients de
dilatation fournis par le client.

Le nombre de points extrait sur chaque élément réel est soit défini avec le client, soit déterminé suivant la procédure interne T-20065
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