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* Au titre des consultations, I'organisation des entreprises font
appel aux fonctions techniques OU commerciales.

+ 60% des réponses sont issues d'une approche empirique.
* Le taux de réussite des devis dans les PME est inférieur a 30%.

Prés de 50 7% des devis sont préparés en plus de 5 jours.

* Le temps consacré, dans les PME de moins de 50 personnes,
représente en moyenne pres de 500 heures de charge.

- Le suivi des devis est un point faible dans la relation client-
fournisseur puisque le contact n'est repris 1 fois sur 5 apreés
I'envoi de la proposition.
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Comment réagir ?
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Le devis prend touyjours trop de temps quand il naboutit pas
a la commande et n'est jamais assez précis lorsqul
emporte la décision
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Le processus devis / chiffrage

Chiffrageg

da

Etude

Filtre
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Nature des besoins en Conception / Ingénierie

BE —  Conception a Colits Objectifs (CCO)
Achats —— Amélioration des retours de consultations S/T

Connditre au plus tot I'arborescence des colits au titre des
nouveaux projets d'ingénierie

Simuler l'impact d'une modification technique

Apporter un soutien a la cellule Achats a vocation des
consultations de Sous-traitants

Apporter une vision technico économique dés la conception

Industrie 2010 - Villepinte Paris Nord A




@tim

Besoins en chiffrage / fonction
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Mode d'utilisation
BE —>  Conception a Colits Objectifs (CCO)
Achats ——  Amélioration des retours de consultations S/T
Exploitation des entités de forme dés la NOMENCLATURE
ok Cié Designation inltqeérae E:ll::eé;t
_F E|--- Figce contour rev, C25E Recuits HB=150 L1110 0100 7 &l. |F'15E! | |
50 B-E Troutaraudé M6 borgne+chanfr. DB P15.0 P77 | |
H 1.0 B-8 Rainure rect borane L20.00 %7 h3 3.5 |P178 | |
» 1.0 B-y surf contour 20 cire. D40 Lo 125.7 % ht20 [P179 | |
40 | |

Retour des colts par postes

]TTrr Trou lamé déhouchant+chantt. DS P20.0 DL10.2 PL4.5 |F"I a0

» o
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Géométrie
Paosition / faces | Face dessus |
Langueur | 20.00 N
Largeur [ 700 -
Praforndeur [ 300
Epaisseur coque[  0.00
Favon [ 380
R avon fond [ 000
Mb. bord débau, 0 -
¥

Encoche [

- l_ W

Fal 22 =01t 8r =] 19 pm cotersf. 7 mm

ENirane mdmim—cm [ 000 mm
Long. déplacement 000

y-
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Nature des besoins Méthodes / Industrialisation

Chiffrage —— Amélioration de la fonction Devis
Industrialisation —— Optimisation des gammes de fabrication

Simuler un mode opératoire, une variation quantitative
Stabiliser les modes opératoires et processus

Calculer précisément les temps, colts et prix via les marges
Mise en évidence des Tu et Tmr

Argumenter les choix techniques de la réponse a I'appel d'offre

Rationnaliser et Structurer les réponses aux appels d'offres
Simuler l'impact de I'acquisition de nouveaux moyens
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Besoins en chiffrage / fonction

Mode d'utilisation

Chiffrage

—» Amélioration de la fonction Devis

Industrialisation —— Optimisation des gammes de fabrication

Exploitation des fonctions métiers de Cetim Devis Usinage
au travers la GAMME OPERATOIRE

EEEE

=
f=]

N
EE

T

—
=1

EEEEEE

| Chiffrage
E-Gm Gamme Pigce contour rev. Z25E Recuits HB=150 L110 D100 7 &l. Série: 10

...FFIU Frogrammation Gk et FAD

D,E Appro *Profilé rond C25E Recuits HB=150 L3000 0101.3*
:L\ Déhit Lopin de 112.6 dans appro de 2000 section 101.3x101

---F‘rl:- Préparation et bridage pigce - manuel

I{g Percer avanttrou alésage D40 L111.3.

---Par Param trous générigue W2

. Blgfy Chanfreiner DG.5 L0 .

B Contrile
B-yf Contrile

B Contrile cony.
B-Fin Fin gamme

E-Pha Phase rectif. cylindrique - Mach © Rectif cyl. 1

[i]---Pl-_.a Fhase tournage principale - Mach : Tour CH 5 axes Moyen porte & faux=282.6
ﬁ Contourn. réval. Chariotage D brtext. 101.3, D briint. 40, L1126

ﬁ Contourn. réval. Alésage D briext. 101.3, D briint. 40, L 110
B-8 [Troutaraudé M & borgne+chanfr. D8 P20.0 axe Z- id4_P158]

|| >

. BB Taraudaoe M8 L 16.875 pas Metrique de 1.25 .

Géomeétrie

.00

I,

Type de pas Débouchant [~

Iz0 hd
Pas 1.25
Fa| 32 =
Usinage
Machine Garde | 250

Mb passe(s] 1 Dévissage en rapide [

Qutil
Nuance | Carbure -
Broche | | Momax | 4000 trmm
Chagt outil [+ Dist. dépl) 0.00 ram
Conditions de coupe
2m
Wi .25
f 1.25 y
. o0
N 124341 -
v 1554 27 o
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Une utilisation simple et ergonome

Entités trous Entités rainures Entités poches

B @ 8| &

B @ @

B Trous |§\ Rairures | [ @) Poches | 48 Suifac 4] * @E Trous | B Hainuresllil Poches| 48 Surfe& KD 3\ Rainures [@] Poches [ Sufaces| Set
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Solutions de chiffrage technologique

Couverture fonctionnelle rationnelle

Identification
administrative
(gestion commerciale)

v

* Gestion des états et statuts des AFFAIRES
* STATISTIQUES commerciales associées

Nomenclature
produit

| (Cahier des charges produits
©

Chiffrage 1
(établissement du cout
de revient prévisionnel)

Cout 1

v v

Négociation 1
Prix1=Coutl+margel

Négociation 2
Prix2=Coutl+marge2

Chiffrage 2
(établissement du cout
de revient prévisionnel)

Cotit 2

VN

Négociation 2
Prix3=Cott2+marge3
-remise3.

v

Commande
Affaire conclue

11—

O | -
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Sortie et mise a disposition
de supports TECHNIQUE
et COMMERCIAL
- Support Technique
(dossier de fabrication)

- Offre Commerciale

Interfe cage GPAO
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Présentation de la piece chiffrée

45

@108 @126
E=1
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|
-~~~
Qiiloof%q Fu6 ot F=1 1| ghazez pise
) [ |._____l_|__|
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Présentation du scénario de chiffrage

Finaliser le mode opératoire de la piece
(2 Méplats 37/37 sur Diam 150 + 4 pergages Diam 12/22mm
+ 1 Gorge radiale 126 a 108 + Filetage Iso M60 /50)

Evaluer l'impact d'un changement de série
(2, 50, 75)

Impacter le mode d'approvisionnement
(MP et chutes associées)

Simuler le changement de moyens
(Tour CN 5 axes / Tour CN classique + Fraiseuse CN)

Définir les Temps et le colit de revient de la piece
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Démonstration

L'outil indispensable ¥
d’aide au chiffrage
de vos devis
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Capitaliser et harmoniser la culture chiffrage de mon entreprise

Assistance au chiffrage de la conception a la production

Sécurisé les marchés et la position de I'entreprise
Arbitrage entre la production et les fonctions commerciales
Controler les risques dans I'étude de nouvelle pieces ou projets.

Maitriser la rentabilité des affaires des le devis

‘ * Nécessite la réalisation d'un projet

Impact sur les ressources (perception perte du savoir-faire)
Réflexion sur la structuration des Taux horaire
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Chaine numérique avec passerelle CAO

= Enjeu
Diviser par 2 ou 3 le temps de saisie
Mieux appréhender le chiffrage des formes complexes

= Solution : intégrer un outil d'analyse de fichiers CAO

[ Manufacturing¥iew Evaluation - [Mill Turn Feature Recognition Example.s_t]
File Wiew Options Window Debug Miling Features  MillTurn Features  Help

[g-2&(@@E 0888000 CH+ARAMAVIERFIT

= B Manutacting Feshaes

[=}- 4%, Maodel[Mill Turn Feature Recogrition -
g-g Part 21602 L8 o HoeCham 0
EI-,& Manufacturing Features + 5= HokeChan |
E {0l Regions F— H Iy -
el ¥ == HoleChan 2
E Profile Clurlve - HowChan 3
By External Elemen: 0 =
iy External Elemerk 1 -y HokeChan 4
E External Element 2 B HoleChan 5
[+ ¢ Inkernal End Prafile 2 # = HoweChen 6
- £ Inteinal End Profile 3 Bl HoeLhor
E g Simpletals 4 F£=f HomChan 7
[+ {5 SimpleHolz 5
[* E SimpleHols G + HesalChan &
[ £5 SimpleHole 7 & A= HokeChan 9
[ ﬁ SimpleHale & - - y
B £y SimpleHols 3 o~ H etalChisary 10
[ {51 SimpleHole 10 = Pockst 11
- £ Simpletole 11 . = Pockel 12
= Pucket 12 (1) Model obtamed afler ranmang  Automatic Becogmion of
i3 Poriet 13 all fratures present = Pockat 13
[ Pocket 14 St 14
Hole features recogneed are hughbizhied in Brass ;g’: :g
Pocket features recognized are highlighted n Teal
q ] Pockst 17
For Help, press F1 |Feature Recognition Crer. Mumber of festures YEeZOgnz. . Tret *...r]rw ﬂ'b‘taum:i iz ag Shf'“’ll PU!‘:RE{ 1 E
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EImecaBoR -
- Q§ Snecma
w -%K/ 7N GROUP .,.u Groupe SAFRAN ARM
310 Llcences vendues (depuis 2004)

Mécanique

ENIE  Machine Spéciale . Filtrauto d::

Equipements Industriels et Urbains ..
THALES Gottschol SNR| E—

i SN %
Alcuilux W 51

4 ) SHEIM
RMALI “' LATTY .
¥ ¢ Composites ~ " International e, Y

A M PSA PEUGEOT CITROEN l “f"“‘w pldB it L

RMOR-IVAECA «

MECAE‘EQLUCE)RLEA::EI?S'ON
CALLEWAERT
rudec == -_—
—r— /AAGCD S-"-.II*.[-::-_':L'.':H:.I'-.!N
o= I W] [ ¢ YourAgriculture Company SEVA

Permali Composites

(fw« -Technologies

S.A. Paul
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Merci de votre attention

Cetim
52, Avenue Félix-Louat
60 304 Senlis Cedex

Marc-Olivier SINANIAN
Tel : 03 44 67 30 23
Mail : marc-olivier.sinanian@cetim.fr

Si vous souhaitez recevoir cette présentation ou de la documentation
Merci de vous enregistrer aupres de notre hotesse
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