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L’écoconception est aussi un vecteur d’innovation
et de différenciations concurrentielles.
ERE o

- ECOCONCEPTION

Preuves a 'appui !

Loin de constituer une contrainte, 'écoconception
offre aux PMI mécaniciennes l'occasion de faire
progresser leurs produits pour satisfaire leurs
clients, s’ouvrir a d’autres marchés ou réduire
leurs colts de fonctionnement. Six entreprises

témoignent !

Des exemples concrets le
prouvent ! La prise en
compte de 'environnement dans
la conception et la production
peut se faire de maniere efficace,
réaliste et pragmatique. Loin des
approches expertes, colteuses,
et inadaptées a 'environnement
industriel, des méthodes et des
solutions ont été élaborées avec
et pour les PME et les PMI.

Tels sont les principaux ensei-
gnements de la journée techni-
que « Ecoconception des produits

La directive EuP

Lors de la journée sur I’écoconception organisée

le 17 novembre 2009 au Cetim, a Senlis, la FIM,

par I'intermédiaire de Violaine Daubresse,

a sensibilisé les industriels sur la directive « éco-
conception », dite EuP (Energy using Products),

qui définit les principes, les conditions et les criteres
de fixation des exigences environnementales des
appareils consommateurs d’énergie.

La directive a été étendue en septembre 2009 aux
produits liés a I'énergie. Son champ d’application

de la mécanique » qui s’est tenue
au Cetim a Senlis, le 17 novem-
bre 2009.

Ecoconcevoir est rentable
Coté méthode, la FIM, 'UNM
etle Cetim ont joint leurs efforts
pour proposer aux industriels de
lamécanique une approche simple
pour les aider dans leur démarche.
11 s’agit de la méthode Maleco
quia donné lieu a la norme expé-
rimentale XP E 01-005 « Produits
de la Mécanique : Méthodologie

aterme.

d’écoconception ».

Lenquéte publique en vue de
I’homologation de la norme va
démarrer. Elle devrait sachever
mi 2010 et déboucher sur une
norme PR NF E 01-008 d’ic1 la
fin de l'année. Lapplication
rigoureuse de cette méthode a
permis a l'entreprise SIL de
Lacanche de confirmer certaines
orientations techniques comme
les choix historiques de maté-
riaux (fonte, acier, aluminium,
laiton...) ; de caractériser les
bonnes pratiques ; et de cerner
les incertitudes et les difticultés.
« Lécoconception a permis a notre
entreprise de réduire ses taux de rebut
de moitié », a expliqué Michel
Pouget de la SIL. Grace a Maieco,
Julien N’Guyen de Meca Fonction
a réduit de 30 % la masse de ses
produits et de 70 % ses besoins
en énergie. Comme l'explique
Pascal Deloeil de SKF, « la réduc-
tion de la matiére premiére consom-
mée va de 20 a 30 % selon les

gammes ».

Un vecteur d’innovation
Les résultats ne s'arrétent pas 1a !
En termes de marché, I’écocon-
ception est aussi un vecteur d’in-
novation et de diftérenciations
concurrentielles.

Christian Savin d’Aereco a ainsi
expliqué comment les émissions
acoustiques de leurs produits ont
été réduites de moitié et le nom-
bre de fonctions accru, sans aug-
menter ni la masse ni le nombre
de composants.

Chez Bourgeois, fabricant de
fours mixtes et domestiques,
I’écoconception a conduit a un
doublement de la durée de garan-

doit étre a nouveau examiné en 2012, avec la
possibilité que tout produit puisse étre concerné

Aujourd’hui, les industriels souhaitent pouvoir
anticiper et valoriser leurs démarches en s’appuyant
sur des référentiels de conception (normes
sectorielles) qui ouvrent la porte a une évaluation

simple et homogéne de leurs produits. La FIM,

ce sens.

'UNM et le Cetim vont poursuivre leurs efforts dans

tie des produits. Elle a permis aussi
de réaliser des économies sur la
quantité de matieére premiere
(130 kgau lieu de 144), de réduire
de 18 % la consommation d’eau
al'utilisation, de 35 % la consom-
mation d’électricité, et d’abaisser
sensiblement le niveau sonore
(60 dB contre 70). Autant d’ar-
guments commerciaux supplé-
mentaires vis-a-vis des clients !

Cing étapes

La bonne conduite d'un projet
d’écoconception passe par cing
étapes : la détermination du pro-
fil environnemental, la sélection
et la hiérarchisation des lignes
directrices, les choix des indica-
teurs de performance environ-
nementale, le suivi des indicateurs,
le bilan et la capitalisation.

Le remanufacturing

Pour les produits « mécatroni-
ques », une variante intéressante
de I’écoconception est 'appro-
che « remanufacturing » qui se
propose, non pas de recycler les
déchets des produits manufac-
turés en fin de vie, mais de réu-
tiliser leurs composants. Selon
les promoteurs de cette appro-
che, comme SupMeca Toulon,
« le remanufacturing permet de
réduire la production des déchets et
d’enrichir la conception du produit
en introduisant de nouveaux para-
metres techniques ». Il permet aussi
d’optimiser la valeur des com-
posants, de fidéliser les clients,
de mieux controler le marché
de l'occasion et de disposer
d’une meilleure remontée des
dysfonctionnements des pro-
duits. H
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