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|/ Contexte

a) Les matériaux composites
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b) Le prOCédé de SOUdage étudié Pole IPC Innovative manufacturing for composite structures
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I/ Contexte
b) Le matériau étudié COMPOSITE : PEEK + CF
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II/ Réalisation du projet

Problématique : Quelle caractéristique de la matiere plastique permet la bonne tenue mécanique d’'une
zone soudée ?
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lll/ Etude bibliographique

a) Les phénoménes de soudage
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I\VV/ Essais et Résultats

a) Mise au point des techniques d’analyses physico-chimiques
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I\VV/ Essais et Résultats

a) Mise au point des techniques d’analyses physico-chimiques

Analyse microscopique : Détermination du taux de cristallinité
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I\VV/ Essais et Résultats

b) Premiers résultats des essais mécaniques
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V/ Conclusion & Perspectives
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Production de soudures de difféerentes qualités
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