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Des actions de R&D  
en réponse aux besoins  
de mises en forme  
et de traitements 

Le 24 novembre 2009 à Senlis

• Contact 
Thierry Chancel 
sqr@cetim.fr  
Tél. :  03 44 67 36 82 
Fax :  03 44 67 36 94

• Accueil
Entre 9 h 00 et 9 h 30 
52, Avenue Félix-Louat 
60300 Senlis

• Inscriptions
Cetim 
Élisabeth Garnier 
BP 80067 
60304 Senlis Cedex 

Centre technique  
des industries mécaniques











































































 
Les organisateurs se réservent le droit de modifier le présent programme en cas de nécessité

9h30 - Introduction et présentation par T. Chancel

9h45 - Traitements et process
•	 Évolution	prospective	des	traitements	de	surface	 

J.-M. Bélot

•	 TSURF	:	base	de	données	d’aide	au	choix	des	traitements	
de surface - G. Vasseur

•	 Tenue	en	service	des	équipements	de	traitements	
thermiques - P.-F. Cardey / A. Fleurentin

Table ronde Questions – Réponses

11h30 - Sécurite / environnement
•	 Prévention	des	risques,	facteurs	humains	-	E. Falconnet

•	 REACH	-	Principes	Généraux	-	Illustration	 
sur les traitements de surface - S. Abdesslam

Table ronde Questions – Réponses

12h40 Déjeuner
 

Des actions de R&D en réponse aux besoins  
de mises en forme et de traitements

Environnement,	sécurité,	productivité	autant	de	thèmes	au	cœur	des	préoccupations	des	entreprises	réalisant	de	la	mise	en	
forme et du traitement.

Tous	ces	aspects	sont	traités	dans	le	cadre	des	actions	collectives	menées	par	les	professions	du	comité	programme	Mise	En	
Forme	Et	Traitements	(MEFET)	:	Fours,	Dispositifs	médicaux,	Traitements	de	surface	et	traitements	thermiques,	Forge,	Fixations,	
Outillages	à	main…

Nous	vous	invitons	à	venir	partager	l’avancement	et	les	résultats	des	études	menées	pour	votre	profession	sur	ces	thématiques	 
et	à	échanger	lors	de	tables	rondes.

Cette	journée	a	pour	objectif	de	vous	dresser	un	bilan	et	d’envisager	les	orientations	futures.

B
ul

le
ti

n 
ré

po
ns

e

Jo
ur

né
e 

gr
at

ui
te

 p
ou

r l
es

 c
ot

is
an

ts

N
om

  –
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
–

 P
ré

no
m

 :  –
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––

So
ci

ét
é 

 –
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
–

Ad
re

ss
e 

 ––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––

Co
de

	p
os
ta
l  –

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

 V
ill

e 
 ––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
–

Té
lé
ph

on
e	

 –
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

	T
él
éc
op

ie
	  –

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

–

Co
ur

rie
l  –

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

–

N
om

	e
t	q

ua
lit
é	
du

	s
ig
na

ta
ire

	  
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––

D
at
e	

 –
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

––
––

Si
gn

at
ai
re

Ce
tim

El
is

ab
et

h 
G

ar
ni

er
 

BP
 8

00
67

 
60

30
4 

Se
nl

is
 C

ed
ex

D
es

 a
ct

io
ns

 d
e 

R&
D

 e
n 

ré
po

ns
e 

au
x 

be
so

in
s 

de
 m

ise
s e

n 
fo

rm
e 

et
 

tr
ai

te
m

en
ts

Le
 2

4 
no

ve
m

br
e 

20
09

  
à 

Se
nl

is

13h50 Contrôle / mesure 
•	 Incertitude	des	mesures	de	dureté	-	Outil	convertisseur	

dureté - J. Rivenez

•	 Contrôle	par	vision	-	J. Cadith

•	 Contrôle	des	défauts	de	surface	-	J. Cadith

Table ronde Questions – Réponses

15h35 - Travail collaboratif
•	 Plates-formes	de	production	partagées	-	S. Guérin

•	Mise	en	œuvre	d’un	plateau	collaboratif	de	conception	
J.-C. Delplace

•	 Utilisation	de	Webconférence	pour	faciliter	la	conception	
à	distance	-	J.-C. Delplace

Table ronde Questions - Réponses 

16h50 Bilan de la journée - Échanges 

17h00 Fin de la journée

PROGRAMME

Certaines de ces présentations seront illustrées par des témoignages d’industriels


