
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

De quoi s’agit-il ? 
 

 
L’objet de l’invention concerne un dispositif de mise en forme 
de matériau compactable, notamment en corps sphérique, 
comportant un support formant chemise à alésage 
sensiblement conique d’axe donné et de grande base sur 
une surface dite surface de travail, apte à loger au moins 
deux coquilles sensiblement coniques complémentaires dudit 
alésage conique et s’emboîtant de façon serrée l’une contre 
l’autre dans ledit alésage :   
 

• lesdites deux coquilles coniques une fois serrées 
l’une contre l’autre comportant en leur partie côté 
surface de travail au moins un alésage sensiblement 
cylindrique et sensiblement axial selon ledit axe, apte 
à loger au moins 2 coquilles sensiblement 
cylindriques complémentaires dudit alésage 
cylindrique et s’emboîtant de façon serrée l’une 
contre l’autre dans le dit alésage.  

 
Dans un mode de réalisation particulièrement préféré, la tête 
du piston est sensiblement en creux de forme de calotte 
sphérique et la forme est sensiblement sphérique. 
 
 
 

Outil de fabrication pour pastilles 
carbures ou nitrures 
de petites dimensions 

Comment procédait-on habituellement ? 
Jusqu’à présent la fabrication de pastilles ou de billes à partir de matériau compactable était connue et 
largement utilisée dans le domaine industriel, notamment dans le domaine de l’industrie pharmaceutique, 
lorsque le matériau compactable  était mélangé à un autre produit, le plus souvent en phase aqueuse 
liquide, de manière à former un corps plus ou moins pâteux. 
 

Mais la fabrication de pastilles ou de billes à partir de matériau compactable sec soulevait beaucoup plus 
de difficultés dans d’autres industries, comme dans l’industrie nucléaire, lorsque les conditions 
d’environnement et/ou de sécurité interdisaient l’utilisation d’un autre produit en phase liquide aqueuse.  
 
Il était en effet délicat de presser un matériau compactable dans une matrice lorsqu’il était composé à 
partir de matière particulaire, tout particulièrement quand la forme à obtenir était une sphère. 
 

Dans le domaine de l’industrie nucléaire, des pastilles de matériau compactable sec de géométrie 
comportant un axe de révolution pouvaient être obtenus par l’utilisation d’une presse uniaxiale avec un ou 
deux poinçons, mais les matrices standards n’étaient pas utilisables pour fabriquer des sphères 
directement à partir de poudres. 
 

Jusqu’à présent, seuls les procédés par voie chimique liquide et/ou sol-gel étaient utilisés pour l’obtention 
de corps sphériques. Il restait donc à mettre en forme un procédé efficace de réalisation de mise en 
forme de corps sphérique à partir d’un matériau sec. Par sec, on entendait ICI substantiellement exempt 
de produit en phase liquide. 
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Quelle est l’originalité de ce nouveau système ?  
 

L'invention concerne un dispositif de mise en forme d’un matériau 
compactable, notamment en corps sphérique, comportant  un 
support formant chemise à alésage sensiblement conique apte à 
loger deux coquilles sensiblement coniques s’emboîtant dans ledit 
alésage. 
 

C’est un bénéfice très avantageux du procédé selon l’invention de 
permettre la mise en forme en une seule étape, au cours de laquelle 
on passe d’un matériau compactable à une forme, de préférence 
une sphère, compactée. 
 

De façon particulièrement préférée selon l’invention, le matériau 
compactable est une poudre ou matériau particulaire éventuellement 
mélangé à au moins un liant. Au sens de la présente invention, on 
entend définir par « poudre » un ensemble de particules dont les 
dimensions sont habituellement inférieures à 1 millimètre.  
 

L’utilisation d’un matériau, d’une granulométrie supérieure est 
néanmoins possible selon l’invention, par réalisation de corps, par 
exemple sphériques, de plus gros diamètres que pour une 
granulométrie plus fine. 
 

Selon une mise en œuvre particulièrement avantageuse du procédé 
selon l’invention, on gère la mise en forme par la masse de matériau 
à compacter. 
 

L’invention vise tout particulièrement le cas où le matériau 
compactable est sec, et où la forme désirée est sensiblement une 
sphère ou corps sphérique, cas pour lequel aucune solution n’existe 
dans l’art antérieur. 
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Quelles sont les applications industrielles ou autres ?  
• Procédé permettant la mise en forme en une seule étape, au cours de laquelle on passe d’un 

matériau compactable  à une forme, de préférence une sphère compactée.  

 
 

Quelles sont les industries susceptibles d’être intéressées ?  
• lndustrie nucléaire 
• Domaine industriel, notamment domaine de l’industrie pharmaceutique 
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